
 

การท าเกลียวนอก (Die) 
 

การท าเกลียวนอกโดยพื้นฐานทั่วไปแล้ว จะนิยมใช้เครื่องมือส าหรับการท าเกลียวนอก เรียกว่า ดาย 

(Die) ซึ่งมีรูปร่างเป็นวงกลม มีรูเจาะเป็นดอกจิกและมีคมตัดภายใน หมุนตัดลงในเนื้อวัสดุรูปทรงกระบอกให้ 

เป็นเกลียว และเม่ือหมุนดายออกจากเนื้อวัสดุจะได้เกลียวนอกซึ่งมีรูปร่างคล้ายสลักเกลียว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เครื่องมือและอุปกรณ์ท าเกลียวนอก 

1. ดาย (Die) 

(1) ดายชนิดตายตัว (Solid type) ไม่สามารถปรับได้ 



(2) ดายชนิดปรับได้ (Adjustable type) 
 
 
 
 
 
 
 

2. ด้ามดาย 

 
 
 
 
 
 
 

ขั้นตอนการท าเกลียวนอก 

1. การเตรียมชิ้นงาน 

ขนาดเพลา  ขนาดของเกลียว – 0.1 ถึง 0.3 มิลลิเมตร 

2. การดายเกลียว มีขั้นตอน 

(1) จับชิ้นงานให้ตั้งฉากกับผิว 



(2) ประกอบตายเข้ากับด้ามจับ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(3) ประกอบดายเข้ากับด้ามแล้วยึดสกรู 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(4) กดดายแลว หมน ตามเข็มนาฬิกา 



(5) ตรวจสอบความฉาก 

 
 
 
 
 
 
 

(6) เริ่มหมุนตัดเกลียว 

 
 
 
 
 
 
 

(7) หมุนตัดเกลียว 1/4 รอบ 



(8) ดายรอบที ่2 และ 3 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
(9) ตรวจสอบเกลียว 

 
 
 
 
 
 
 
 

ข้อควรระวังในการดายเกลียว 

(1) ขนาดของเพลาหร ือสล ักท ี ่จะน ามาทำการดาย จะต ้องได ้ขนาดที่ถ ูกต ้อง 

(2) การเริ่มต้นดายครั้งแรก จะต้องให้ดายขยายกว้างสุด จากนั้นจึงค่อย ๆ ปรับให้แคบ 

(3) ตรวจสอบแนวการเคลื่อนที่ตัดของดาย โดยให้เคลื่อนที่อย่างสม่ าเสมอ และตั้งฉากกับชิ้นงาน 

(4) แรงที่ใช้กดและหมุนด้ามดายจะต้องสม่ าเสมอ ไม่ออกแรงกดด้านใดด้านหนึ่งมาก 

(5) หยอดน้ ามันหล่อลื่นขณะท าการดายเกลียว 

(6) ขณะท าเกลียวนอกจะต้องหมุนดายกลับเพ่ือคายเศษบ่อย ๆ และรีดยอดเกลียวให้เรียบ 


